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VERKTYG FOR SPAnAVSKILJANDE BEARBETNING 

Uppf inningens tekniska omrade 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till ett svarwerktyg 
5 for sp&navskiljande bearbetning, varvid verktyget innefattar 
en h&llare, vilken ar forsedd med skarlagen for upptagande av 
utbytbara skar, samt en inf astningsdel , vilken ar avsedd att 
upptagas i en verktygsmaskin . Svarwerktyget enligt 
foreliggande uppf inning ar f oretradesvis avsett for 
10 metallbearbetning . 

Teknikens standpunkt 

Genom en av MAPAL i September 2002 utgiven broschyr kr 
forut kant fr^sverktyg for sp&navskil jande bearbetning, varvid 

15 dessa frasverktyg uppviaar sk&r som &r orienterade tvars en 
langsg&ende axiell riktning for verktyget, dvs de ar belagna 
p& fras verktyget s frontyta. Det skall poangteras i detta 
sammanhang att det ar fr&ga om roterande verktyg, varfor de 
krafter som p&verkar skaren ej kan jSmf6ras med de krafter som 

20 p&verkar ett sk£r p& ett svarwerktyg. 

Uppf inningens syften och sardrag 

Ett primart syfte med f6religgande uppfinning ar att 

anvisa ett verktyg av det inledningsvis def inierade slaget , 
25 vilket befr&mjar verktygets Atkomst vid olika 

bearbetningsoperationer • 

Ytterligare ett syfte med f6religgande uppfinning &r att 

stall tiden mellan olika typer av arbetsoperationer , exempelvis 

svarvning och g&ngning, skall minska. 
30 Annu ett syfte med foreliggande uppfinning ar att anvisa 

ett verktyg dar de krafter som verkar pk verktyget tas om hand 

p& ett fordelaktigt satt. 

Atminstone det primara syftet med foreliggande 

uppfinning realiseras medelst ett verktyg som erh&llit de i 
35 det ef terfol jande sjalvstandiga patentkravet 1 angivna 

sardragen. Foredragna utf oringsf ormer av uppfinningen ar 

definierade i de osjaivstandiga patentkraven . 
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Kort beekrivnlng av ritningarna 

Nedan kommer ett antal Utf or ings former av verktyget 
enligt fdreliggaride uppf inning att beskrivas, varvid 
hanvisning gors till de bifogade ritningarna, dar: 
5 Fig 1 visar i perspektiwy en utf oringsf orm av ett verktyg 
enligt foreliggande uppfinning; 
Fig 2 visar en detalj av skarhuvudet hos verktyget enligt Fig 
1, varvid skarhuvudet ar bestyckat med tre utbytbara 
skar ; 

10 Fig 3 visar en detalj av ett alternativt sk&rhuvud hos ett 

verktyg enligt foreliggande uppfinning; 
Fig 4 visar en detalj av ett alternativt skarhuvud; 
Fig 5 visar i perspektiwy en alternativ utf oringsf orm av ett 

verktyg enligt foreliggande uppfinning, varvid 
15 verktyget ar i ingrepp med ett arbetsstycke och de pk 

verktyget verkande krafterna ar inritade; 
Fig 6 visar i detalj skarhuvudet hos verktyget enligt Fig 5; 
Fig 7 visar hur verktyget enligt Fig 5 anvands vid gangning; 
Fig 8 visar i perspektiwy ett alternativt verktyg enligt 
20 f6religgande uppfinning, dar tvA utbytbara skar ar 

orienterade enligt principen for foreliggande 

uppfinning; och 
Fig 9 visar i perspektiwy hur verktyget enligt Fig 8 

bearbetar ett roterande arbetsstycke. 

25 

Detalj erad beskrivning av fdredragna utf oringsf ormer av 
uppf inn ingen 

Foreliggande uppfinning hinfdr sig till ett 
svarwerktyg, varvid med svarwerktyg i foreliggande 
30 sammanhang skall f6rst&s ett icke roterande, men indexerbart, 
verktyg som exempelvis kan utfora avstickning, sp&rtagning och 
g&ngsvarvning. Uppr&kningen &r ej uttdmmande . 

Det i Fig 1 visade verktyget enligt foreliggande 
uppfinning innef attar en h&llare 1, vilken vid sin fria Snde 
35 uppvisar ett antal skarlagen for utbytbara skar 3, 5, 7, vilka 
i den visade utf oringsf ormen ar tre till antalet . 

Samtliga utbytbara skar 3-7 ar si orienterade att deras 
huvudplan strScker sig tvars h&llarens 1 axiella riktning, 
vilken i Fig 1 definieras av h&llarens 1 langsg&ende 


centrumaxel CL. Med uttrycket "huvudplan" skall i detta 
sammanhang f6rstis ett plan, vilket sammanf aller med det 
utbytbara skarets bottenyta. 

S&som framgAr av Fig 1 ar h&llaren 1 ocentriskt placerad 

5 pit en infastningsdel 9, vilken ar avsedd att spannas fast i en 
. verktygsmaskin . Anledningen till att den ocentriska 
placeringen av h&llaren 1 ar mojlig ar att * verktyget enligt 
foreliggande uppf inning ar ett icke roterande verktyg, dock 
finns mojlighet att indexera verktyget, dvs rotera 

10 infastningsdelen 9 for att mata f ram ett nytt utbytbart skar i 
ve r ks amt 1 age . 

I Fig 2 visas de utbytbara skaren 3, 5, 7 mer i detal j , 
varvid skaret 3 har tippats en vinkel a i papperets plan i Fig 
2, dvs planet som vinkeln a bef inner sig i ar generellt 

15 tangentiellt relativt hlillaren l. Vinkeln a har lampligen ett 
varde i intervallet -45° < a <> +45°, varvid vinkeln mats frin 
en ref erenslinje Rl i papperets plan som Sr vinkelrat mot den 
axiella riktningen CL och dar vinkeln ar positiv ovanfor 
referenslinjen Rl och negativ under ref erenslinjen Rl . 

20 I Fig 3 visas hur motsvarande skar 103 har tippats en 

vinkel p i papperets plan i Fig 3, dvs planet for vinkeln p 
ligger i ett generellt radiellt plan hos h&llaren 101. Vinkeln 
p har lampligen ett varde i intervallet -45° < P < +45°, varvid 
vinkeln mats fr&n en ref erenslinje R2 i papperets plan som ar 

25 vinkelrat mot den axiella riktningen CL och dar vinkeln ar 
positiv ovanfor referenslinjen R2 och negativ under 
ref erenslinj en R2. 

Ett viktigt sardrag for foreliggande uppf inning ar att 
de utbytbara skarens 3; 103 , 5, 7 huvudplan har en 

30 utstrackning tvars h&llarens 1; 101 axiella riktning CL, 

varvid enligt foreliggande uppf inning aven skaren 3; 103 anses 
stracka sig tvars den axiella riktningen CL trots att de har 
tippats en viss vinkel. Generellt skall alltsii uttrycket 
"tvars 7 ' ges en s&dan tolkning att inte endast skar vars 

35 huvudplan ar vinkelratt mot den axiella riktningen CL omfattas 
utan Sven "tippade" skar inom de angivna vinkel interval len . 

Vid den i Fig 4 visade utf dringsf ormen har ett skar 203 
forskjutits en viss stracka 6 i axialriktningen CL, Detta 
beframjar verktygets Atkomst till arbetsstycket dk 
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sp&navskiljande bearbetning utfors. S&som framg&r av Fig 4 ar 
samtliga utbytbara sk£rs 203, 5, 7 huvudplan i huvudsak 
vinkelrata mot den axialriktningen CL, dock kan man inom ramen 
for uppf inningen mycket val t&nka sig att n&got eller nigra av 
5 de utbytbara skaren 203, 5, 7 ar tippade p& motsvarande satt 
som visas i Fig 2 och 3. 

I Fig 5 visas mer detaljerat, nSr det galler typ av 
utbytbara skar 303, 305, 307, en utf oringsf orm av ett verktyg 
enligt foreliggande uppf inning. Darvid &r h&llaren 301 
10 centriskt orienterad relativt inf astningsdelen 309. I Fig 5 
visas schematiskt hur ett av de utbytbara skaren, narmare 
bestamt ett kopierskar 305, bearbetar ett arbetsstycke A3. 

Annu mer i detalj visas i Fig 6 de utbytbara skaren hos 
verktyget enligt Fig 5, varvid dessa skar representerar en 
15 typisk uppsattning av utbytbara skar. Av Fig 6 framg&r att 
h&llaren 301 ar bestyckad med ett svarvsk&r 303 for 
grovbearbetning, ett kopierskar 305 och ett gangskar 307. 
Dessa utbytbara sk&r 303, 305, 307 kan vara tippade en viss 
vinkel p& motsvarande satt som ovan beskrivits. 
20 Sk&om framg&r av Fig 5 verkar olika krafter pk 

kopierskaret 305. Med F T betecknas tangent ialkraf ten, med F A 
betecknas axialkraften och med F R betecknas radialkraf ten. Den 
sarklassigt st6rsta kraft som verkar p& skaret ar 
tangentialkraften F T , vilken vid utf oringsf ormen enligt Fig 5 
25 har en riktning utefter h&llarens 301 langdriktning. Detta 

innebar att tangentialkraften F T tas upp av h&llaren 301 utan 
att orsaka namnvard utbojning av hAllaren 301. Den i Fig 5 
visade kraf tsituationen medfdr aven mindre tendenser till 
vibrationer in vid konventionella svarwerktyg. 
30 I Fig 7 visas hur verktyget enligt foreliggande 

uppfinning anv&nds for att medelst gangskaret 307 framstalla 
en ganga p& det roterande arbetsstycket A3. 

I Fig 8 visas en alternativ utf oringsf orm av ett verktyg 
enligt foreliggande uppfinning. SSsom framg&r av Fig 8 ar tvS 
35 utbytbara skSr 403 och 405 orienterade relativt h&llaren 401 
enligt principen for fdreliggande uppfinning, dvs huvudplanen 
hos de utbytbara skaren 403 och 405 har en utstrackning tvars 
axialriktningen CL for verktyget. Ett tredje utbytbart skar 
407 hos verktyget enligt Fig 8 har en konventionell 
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orientering pS h&llaren 401. I den viaade utf oringsf ormen 
enligt Fig 8 utg6r det utbytbara skaret 4 03 ett svarvskar 
medan det utbytbara skaret 405 utgdr ett kopierskar. Generellt 
galler att de utbytbara skaren 403 och 405 utfor olika typer 

5 av bearbetning, dvs skaret 403 utfor grovbearbetning medan 
kopierskaret 405 utfor en finare bearbetning. 

I Fig 9 visas ett exempel p& hur verktyget enligt Fig 8 
anvands vid bearbetning av ett roterande arbetsstycke A4 . 
S&som framg&r av Fig 9 medfdr den konventionella orienteringen 

10 av det utbytbara skaret 407 att detta skar kan anvandas vid 
exempelvis invS.ndig svarvning. 

Svarwerktyget enligt foreliggande uppf inning uppbar 
s&ledes ett antal utbytbara skar, f oretradesvis av olika 
typer, vilket medfor att svarwerktyget, genom indexering av 

15 verktyget, utomordentligt enkelt och snabbt kan stallas om 
mellan olika slags svarvbearbetningar . 

Tankbara xnodif ikationer av uppfinningen 

Vid de ovan beskrivna utforingsf ormerna av verktyg 

20 enligt foreliggande uppf inning ar dessa bestyckade med 

utbytbara skar av tre olika typer, vilket gor att verktyget 
kan anvandas vid flera slags bearbetningar . Emellertid kan man 
inom ramen for uppfinningen &ven tanka sig att verktyget ar 
bestyckat med utbytbara skar av endast en eller tvi typer. 

25 vid de ovan beskrivna utforingsf ormerna &r verktygen 

bestyckade med tre utbytbara sk&r. Inom ramen for foreliggande 
uppf inning kan man dock tanka sig att verktyget uppvisar b&de 
fSrre och fler utbytbara skar. 

Generellt galler for de ovan beskrivna utf oringsf ormerna 

30 av verktyg enligt foreliggande uppf inning att de utbytbara 

skaren ar forankrade i sina skarlagen medelst centrumskruvar . 
D& detta ar utomordentligt konventionell teknik har skruvarna 
ej beskrivits i detalj ovan. Inom ramen for foreliggande 
uppfinning kan man aven tanka sig att de utbytbara skaren ar 

35 fastsp&nda i sina sk&rl&gen medelst alternativa 

f astspanningsorgan, varvid i exemplif ierande och ej 
begransande syfte kan namnas toppklamp. 
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Lista over h&nvisningsbeteckningar 

1; 101; 201; 301; 401 Hillare 
3; 103; 203; 303; 403 Utbytbart sk&r 

5; 305; 405 Utbytbart skar 

7; 307; 407 Utbytbart skar 

9; 309; 409 Inf astningsdel 

A3; A4 Arbetsstycke 


J 
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Patentkrav 

1. Svarwerktyg for spAnavskil jande bearbetning, varvid 
verktyget innefattar en h&llare (1; 101; 201; 301; 401) vilken 

5 ar forsedd med sk&rl&gen for upptagande av utbytbara skar (3, 
5, 7; 103; 203; 303, 305, 307; 403, 405, 407) samt en 
infastningsdel (9; 309; 409), vilken ar avsedd att upptagas i 
en verktygsmaskin, kannetecknat av att itminstone 
ett av de utbytbara skar (3/ 5, 7; 103; 203; 303, 305, 307; 

10 403, 405) som uppbars av h&llaren (1; 101; 201; 301; 401) har 
ett huvudplan som stracker sig tvars verktygets axialriktning 
(CD . 

2. Verktyg enligt krav 1, kannetecknat av att 
15 Stminstone ett av de utbytbara skar (7; 103) som har ett 

huvudplan som stracker sig tvars verktygets axialriktning (CL) 
ar ah orient erat att en linje som Sr parallell med skarets (7; 
103) huvudplan, stracker sig genom den aktiva skarspetsen och 
passerar genom skarets (7; 103) centrum bildar en forsta 
20 vinkel (a) med en i samma axialplan belagen fdrsta 

ref erenslinje (Rl) och en andra vinkel (0) med en i samma 
axialplan belagen andra ref erenslinje <R2) . 

3. Verktyg enligt krav 2, kannetecknat av att den 
25 forsta vinkeln (a) har v3rdet -45° £ a ^ +4 5°. 

4. Verktyg enligt krav 2 eller 3, kannetecknat av 
att den andra vinkeln (p) har vardet -45° £ P < +45° . 

30 5. Verktyg enligt n&got eller n&gra av f6reg&ende krav, 

kannetecknat av att &tminstone tv& utbytbara skar 
(203, 5, 7) har ett huvudplan som stracker sig tvars 
verktygets axialriktning (CL) , och att ett (203) eller flera 
av dessa utbytbara skar ar forskjutet i axiell led en stracka 

35 (5) relativt de ovriga utbytbara skaren (5, 7) . 

6, Verktyg enligt n&got eller n&gra av foreg&ende krav, 
kannetecknat av att de utbytbara skar (3 03, 305, 
307; 403, 405) som har ett huvudplan som stracker sig tvars 
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verktygets axialriktning (CL) &r avsedda att utfora olika 
slags sp&navskil jande bearbetning. 

7. Verktyg enligt n&got eller nigra av f6reg&ende krav, 
kannetecknat av att &tminstone ett (407) av de 
utbytbara skar som uppbars av h&llaren (401) har sitt 
huvudplan orienterat i axialriktningen (CL) av verktyget . 

8. Verktyg enligt n&got eller n&gra av foreg&ende krav, 
kannetecknat av att h&llaren (1; 101; 201; 301; 
401) uppbar tre stycken utbytbara skar (3, 5, 7; 103; 203; 
303, 305, 307; 403, 405, 407). 

9. Verktyg enligt n&got eller n&gra av f6reg&ende krav, 
kannetecknat av att det radiella avst&ndet mellan 
en centrumaxel (CL) hos verktyget och den operativa 
skarspetsen hos de utbytbara skaren (303, 305, 307) ar olika 
for respektive skar. 
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Sammandrag 

Foreliggande uppf inning hanfor sig till ett svarwerktyg 
for spanavskiljande bearbetning, varvid verktyget innef attar 
en hallare (301) vilken ar forsedd med skarlagen for 

5 upptagande av utbytbara skar (303, 305 r 307) samt en 

infastningsdel (309) , vilken ar avsedd att upptagas i en 
verktygsmaskin . 

Utmarkande for verktyget enligt foreliggande uppf inning 
ar att atminstone ett av de utbytbara skar (303, 305, 307) som 

10 uppbars av hallaren (3 01) har ett huvudplan som Strieker sig 
tvars verktygets axialriktning (CL) . 


(Fig 5) 
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